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SCHWEISSPRESSROST

Bei hoher Verwindungssteifigkeit und bei starken mechanischen Belastungen ist der Schweiss-
pressrost genau richtig.

Durch das Verschweissen der Trag- und Querstibe [aller Kreuzpunkte) erhalt der Schweisspressrost
hervorragende statische Eigenschaften und behalt auch unter den starksten mechanischen Belas-
tungen und Erschiitterungen seine Festigkeit. Somit wird er allen Anforderung gerecht.

Als Querstab dient in der Regel immer ein verdrillter Vierkant-Stab, ausser bei Chromstahl, bei die-
sem kommt ein Rundstab zum Einsatz.
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WERKSTOFF

Stahl (roh / feuerverzinkt) Edelstahl Aluminium (roh / eloxiert)
DIN EN 10025 DIN EN 10025 -
S355 (St37-2) DIN EN 10088-2 -

V2A (1.4301) + V4A (L4571) -

OBERFLACHENBEHANDLUNG

e Roh [unbehandelt]

e Feuerverzinkt (bei Stahl]

e Pulverbeschichtet RAL oder NCS
e Gebeizt (bei V2A/V44A)]

Weitere Oberflachenbehandlungen auf Anfrage.

GROSSEN

Grossen der Schweisspressroste in Stahl feuerverzinkt.

Masse in mm

Tragstab (TS) 100 - 6100 20-60 2/3/4/5

V2A und V4A 100 - 3000 20 - 60 2/3/4/5
Querstah [QS) 100 - 1000 verdrillter Vierkant-Stab 7 4/5/8
V2A und V4A 100 - 1000 Rundstab 04

Spezialhohen auf Anfrage. Full- / Querstab auf Wunsch 1250 mm.

MASCHENTEILUNGEN

Tragstab l Querstab Mschenteilung

148/221/248/301/343 19.0/240/250/381/508/762/10L86 Nicht alle Kombinationen sind moglich. Fra-
gen Sie unsere Experten zur optimalen Ma-
schenteilung.

Alle Masse in mm. Andere Maschenteilung auf Anfrage.

Technisch bedingte Anderungen und Irrtimer vorbehalten. Abbildungen ahnlich
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EINSATZ / ANWENDUNGEN

Fur eine zweckmassige Losung empfiehlt sich der Schweisspressrost.

begehbar/ Einsatz in Industrie, Pulverbeschichtungswerke, Spritz-/Sandstrahlkabinen, stark befahrende Schweisspressroste usw.
befahrbar

VORTEILE

e Sehr hohe Rutschhemmung durch verdrillte Vierkant-Querstabe

e Sehr stahil in Form, auch in nicht verzinkter Ausfuhrung

e Tragstab bis 6100mm

e Aufgrund der Verschweissung jedes Kreuzpunktes, ergibt sich eine:
e sehr hohe Querkraftaufnahmel

e sehr hohe Knickstahilitat2

e Statik-Stahilitat bleibt auch bei Sandstrahlkabinen® erhalten

17 B.: Kraftaufnahme bei Kurven fahren.
2 z.B.: Wenn Fahrzeugrader an Ort gedreht werden.
3 2. B.: In Spritzkabine konnen die Schweisspressroste mittels Sandstrahlung gereinigt werden.

Technisch bedingte Anderungen und Irrtimer vorbehalten. Abbildungen ahnlich
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RANDEINFASSUNGEN

Je nach Produktionstrasse kann Sicken-, Flach- und Randeinfassung Standard sein. Bitte geben Sie uns
fur Angebot und Auftrag Ihre Wusche bekannt oder fragen Sie unsere Experten.

Flachrandeinfassung [F-Rand]

Die F-Rand Einfassung ist ein 2-3 mm dicker Flachstahl. Ein

dickerer Flachstahl als die Randeinfassung ist auf Wunsch maoglich. Die
Hohe ergibt sich aus der Tragstabhdhe. In der Regel sind alle Trag- und
Querstabe mit der F-Randeinfassung verschweisst.

Sicken-Einfassung

Die Sicken-Randeinfassung ist eine Flachstahl- durch Sicken ver-
starkte Randeinfassung. In den Flachstahl werden 1 - 2 Wellen [Sicken]
eingewalzt, diese verleihen dem Flachstahl eine héhere Stabilitat.

Die Sicken-Einfassung hat den Vorteil, dass alle Berihrungspunkte
von Tragstab mit der Sicke verschweisst sind.

Einschrankung: Die Sicken-Randeinfassung kann nur an den Tragsta-
benden angebracht werden, an den Querstabenden ist die F-Randeifas-
sung Standard.

GLEITSCHUTZ [RUTSCHKLASSEN]

Rutschhemmung R12

SPRICH Schweisspressroste verfugen uber eine sehr gute Rutschhem-
mung, die bei schlechten Witterungsverhaltnissen sicheren Halt bietet,
auch in dligen Umgebungen.

Technisch bedingte Anderungen und Irrtimer vorbehalten. Abbildungen ahnlich
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SONDERFORMEN

Ausschnitte rund und gerade

Unsere Gitterroste erhalten Sie auch in lhrer gewunschten Form.
Die Schweisspressroste kdnnen ohne Probleme nichtwinkligen
Baukanten und runden Aussparungen (z.B. Schachten, Rohren
usw.) formgenau angepasst werden. Liefern Sie uns einfach lhre
Zeichnung oder lhre Schablone. Schnittkantenlangen unter 0,5
Ifm sind Kleinstausschnitte. Die verrechnete Rostflache erfolgt
ohne Bericksichtigung des Ausschnittes.

Fussleiste

Als Schutz vor herabfallenden Gegenstanden und Ab-/Ausgleiten
mit dem Fuss, erhalten Sie an den Gitterrost angeschweisste
Fussleisten [Rutschbord, SUVA-Bord] aus Flacheisen, welche an-
stelle der Randeinfassung direkt an den Trag- bzw. Querstaben
angeschweisst werden.

(Empfehlung SUVA: Oberkante-Gitterrost plus 100mm)

Randverstarkungen

Grosse Spannweiten kénnen mit verstarkten Randern aus Flach-
eisen uberbruckt werden. Die Dimension der Flacheisen wird sta-
tisch berechnet.

Im Auflagebereich wird das Flacheisen auf Rosthdhe ausgeklinkt.
Die Tragstabrichtung lauft von Randverstarkung zu Randverstar-
kung. Dies ermdglicht eine massive Gewichtseinsparung gegen-
Uber starkeren Tragstabhdhen.

Diese Verstarkung wird haufig bei Lichtschachten angewendet.

Randausklinkungen

Ist die magliche Einbauhéhe Kleiner als die erforderliche Rost-
héhe, kdnnen die Rander auf der entsprechenden Hohe ausge-
klinkt werden.

Einhangewinkel / Winkelkragen

Wenn kein Auflegen des Rostes auf eine Unterkonstruktion mog-
lich ist, schweissen wir als Randeinfassung einen Winkel zum Ein-
hangen an. Das ist eine von vielen Mdglichkeiten.

Die Lésung ist fur befahrbare Gitterroste nicht empfehlenswert.

Technisch bedingte Anderungen und Irrtimer vorbehalten. Abbildungen ahnlich
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Randaufstelzung

Wenn die Héhendifferenz von Aufleger bis Bodenhéhe nicht der
Rosthéhe entspricht, bringen wir an den aufliegenden Seiten des
Gitterrostes, eine nach unten Gberstehende Randeinfassung
(Randaufstelzung] an. Die Aufstelzhdhe kann nach Bedarf frei ge-
wahlt werden.

Die Lésung ist fur befahrbare Gitterroste nicht empfehlenswert.

SONDERROSTE

Wenn andere nicht mehr weiterwissen, beginnt bei uns die Herausforderung.

Tranenblechroste

Gitterroste mit geschlossener Oberflache?

Kein Problem, SPRICH Roste mit Tranenblech sind die passende
Lésung, wobei das Tranenblech auf den Rost aufgeschraubt wird.

Gitterroste mit Scharnieren

Bis 180° klappbar.

Die Ausfihrung ist je nach Anforderung sehr individuell. Deshalb
ist es wichtig, dass wir bereits in der Planung unser Wissen ein-
bringen kénnen.

Gitterroste mit Gasfedern
Der Einsatz von Gasfedern kommt dann zum Einsatz, wenn
schwere Roste nicht einfach von Hand gedéffnet werden kénnen.

A

o &
.*'I»*g
F

SR

Technisch bedingte Anderungen und Irrtimer vorbehalten. Abbildungen ahnlich
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Gitterrost mit Lochplatten

Als Alternative zu den Gblichen Rostbefestigungen [Halteklam-
mern) kénnen wir auch Lochplatten in die Roste einschweissen.
Diese ermaoglichen einen einfachen Ein- und Ausbau, auch in der
vertikalen Position.

QUALITAT

Siehe Dokument SPRICH Qualitat.

Technisch bedingte Anderungen und Irrtimer vorbehalten. Abbildungen ahnlich
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